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Skupina Trelleborg

Predni svétovy dodavatel v oblasti inzenyrskych polymerovych feSeni od vesmiru po morské dno
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Skupina Trelleborg

N4

TRELLEBORG i
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TSS — Historie a akvizice

W.S. Shamban Busak + _Lugken 5
Founded 1953 acquire .
> W.S. Shamban > %‘:JQSL:LeS
to create Shamban
Busak + Luyken Busak + Shamban
Founded 1954 1992 1999
Skega Seals Foron k.
Founded 1932
3 acquired ) acquired
Skega Seals Forsheda
Forsheda 1996 R
Founded 1946
Tl acquired
Dowty Seals
Founded 1945 b > DOV\?Y&SzeaIS
1930 1990
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Smiths took
over Tl to create
Polymer Sealing

Solutions
2000

2000

Trelleborg
acquired Polymer
Sealing Solutions

2003

In 2007
Busak + Shamban
became Trelleborg
Sealing Solutions

2021

TRELLEBORG




TSS - Predni svétovy dodavatel reseni pro tésneni

VSeobecny
pramysl

N )

Hlavni produkty:
O-krouzky, tésnéni
rotacnich pohybu,
tésnéni pro hydrauliku a
pneumatiku, specialni
lisované dily

Automobilovy

pramysl
7
A==

Klicové aplikace:
palivové systémy, fizeni,
klimatizace, vyfuky,
fidici systémy

Letecky
pramysl

Klicové aplikace:
motory, fizeni pohonu,
podvozky, kostra letadla,
kola, brzdové systémy,
interiéry

Zdravotnictvi a
medicina

Klicové aplikace:
analyzatory krve a plynd,
anesteziologicka zafizeni,
pumpy na podavani lék

N7
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TSS - Schéma obchodu

Vy, nasi
zakaznici

11.06.2021 TRELLEBORG SEALING SOLUTIONS

Produktovi

manazeri

Zakaznicka
centra

Vyrobni zavody

e
haa
| 2

Logisticka
centra

TRELLEBORG




* Damping Solutions

Skupina TSS - Zdroje

Vyrobni Centrum pro  Centrum pro
zavody automobilovy letecky

el - )

Vyvoj a Zakaznicka Logisticka
vyzkum centra centra
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[
o
m
r
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Customer Solution Center__%C\zech & Slovakia

Nova adresa:

Trelleborg Sealing Solutions Czech s.r.o.

Customer

Solution

Center

Tel: +420 220 400 288
E-mail:

11.06.2021 TRELLEBORG SEALING SOLUTIONS
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mailto:tssczech@trelleborg.com
https://www.trelleborg.com/cs-cz/seals
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Inovace - vice-komponentni dily

Kombinace dvou nebo vice komponentu v ramci jednoho
produktu. Moznost materialovych kombinaci plastd, elastomeru a
tekutych silikonu, stejné tak moznost viozeni kovovych soucasti.

Vyhody:

v’ Snizeni poétu krok(i pfi montazi

v’ Zajisténi spravné instalace

v’ Zjednodu$eni logistiky a snizeni poé&tu
zdroju, snizeni nakladu

v Nové moznosti pro navrh t&snicich prvku

11.06.2021 TRELLEBORG SEALING SOLUTIONS

N7
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Inovace - Seal-Glide®

Seal-Glide® Nano & Seal-Glide® Medical - inovativni povrchové Upravy
jakychkoliv elastomerovych produktt za ucelem dosazeni nizSiho treni

Vyhody:
v’ Snizeni sily a zvySeni bezpe&nosti pfi montazi
o R < ) v’ Zlep$eni automatického podavani v robotizaci

Q v’ Rozsifeni pouziti v dynamickych aplikacich

Q v’ Zvyseni zivotnosti dilG z dGvodd nizsiho tfeni
v’ \lysoka chemicka odolnost

_) v V souladu s mezinarodnimi normami a

certifikacemi FDA
TRELLEBORG
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Inovace - Elektricky vodive materialy

Turcon® MC1 and Turcon® MC2 jsou nové materialy, které byly specialné
vyvinuty firmou Trelleborg Sealing Solutions pro dynamické aplikace. Tésnéni
a loziska vyrobena z téchto materialt zajistuji spolehlivé elektrické spojeni
mezi pohyblivymi ¢astmi.

Vyhody:

%oy v’ Propojeni konstruk&nich prvka a uzeméni,
ochrana pfed dulkovou korozi

v’ Zadlenovani aspektt umélé inteligence do
komplexnéjSich systému bez dalSich
elektrickych obvodu

v’ Garance dlileZitych vlastnosti jako jsou

tepelna a elekricka vodivost, elektromagneticke
stinéni u elektromotoru
TRELLEBORG

b



Lubrication Management

(Rizena lubrikace/mazani)

13 11.06.2021 TRELLEBORG SEALING SOLUTIONS TRELLEBORG



ProcC jsme zacali resit rizené mazani?

lontova nitridace Naprasovani (PVD)

Vakuové
naparovani

Jiné alternativni (PVD)

povrchove upravy
Mr = 80+

Cro® jmm

HVOF nastfiky
Laserové navarovani

TRELLEBORG

b



Co dalsiho resi koncept rizeného mazani?

. Snizuje treni
Snizuje opotrebeni
Zvysuje zivotnost tesnéni

Snizuje hluCnost

o A ow N -

Snizeni ,stick-slip® efektu

N7
TRELLEBORG
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Standardni konfigurace tésniciho systému

Sekundarni tésnéni — polyuretanova zastavba a o-ring z NBR

Primarni tésnéni — teflonova zastavba a o-ring z NBR

Dvojcinny stiraci krouzek z polyuretanu

Vodici pas na bazi pryskyfice

\

Teflonovy pas

Smeér pusobeni tlaku

16 11.06.2021 TRELLEBORG SEALING SOLUTIONS TRELLEBORG



Předvádějící
Poznámky prezentace
Tady si dej bacha na vysvětlení toho, co je aplikováno v systému za těsnění z našeho portfolia a z jakého materiálu.


Pokroc¢

Standardni

Priklady konfiguraci tésnicich prvkil v systému
Pist

Your solution

Hour seition

11.06.2021

TUrENe | ZUTEOnE Slyarings
Cirkoet Slydring®

Siydring®
Ghd Ring® T
CIrkos® Slydring®
Dhoa Slydeing®
Turches | 2

© Siying®

Turche®: | Zucon® ShydringD
HiNGHS Sy ingE

Zuscon® Glyd Ring® 0
HiNoo® Syeringt

| Evreen® Shydring®

1. Zurcons Winsealp
2. tMods Sydrngs

TRELLEBORG SEALING SOLUTIONS

GRENTEIDMIZ
GRESNOEOD.C330
GRERII0LCD
PTEINEILTAEN
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GPREIANNDCTD
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PHAMNBIZIIN
GPSNAN- MG
GRS NTZ

FWAT00800 220N
GPTHIA.MINT

[-2-3-X-%-%-%-]
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Turcke® [ Zerton® Syings
kot Styrrings

Rimunsl

Scrupar [AZ4 wanting varsios

Zuicoid Butiar Sacl LW
HiModl Shydring

Zurcon® UCup UL

Zurcon® Scraper DA venting version

1. Hilodd Siydengd
2. Zarcond LLopd
3 Zurcon® Sorapr DAZZ

GRISIILNZ
GRIMHSLCIE
GRENNES00-CIB
REVINOS00-NAIN
GRESHS.CI0
RATIDNG0 ZSAN
WEZAHOS0- 210

o
o
=]
o
o
o
o

GRESII0NMTZ
GRTME0NHMDGE
RUKCEI0Z5
GRIES0EHMDSE
RUSIDIERZE
WOEHOS.ZH

[-X-X-1-F-7-]

[-X-1-]

W50 220
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Standardni konfigurace tésniciho systému

Distribuce oleje v systému

Primary Seal Secondary Seal

=
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®
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o High contact pressure 9 Minimal lubrication
Minimum oil pass-through High wear & friction

TRELLEBORG
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Ny

Standardni reseni vs. reseni rizené lubrikace

Standardni koncept Koncept rizené lubrikace

A B4

19 11.06.2021 TRELLEBORG SEALING SOLUTIONS TRELLEBORG
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Předvádějící
Poznámky prezentace
Zde vysvětlit o jaké těsnění se jedná. Následně se zaměřit na vysvětlení rozdílného tvaru a co se přesně v dané oblasti děje.


20

Standardni reseni vs. reseni rizené lubrikace

r

Primary Seal Secondary Seal Primary Seal  Secondary Seal
= |

l 1

i Feseni

ry w

Primary Seal Secondary Seal Primary Seal  Secondary Seal
i !

lubrikace Standardn
|
|
|
|
|
|
I
|
L
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1zena

r

R

N

11.06.2021 TRELLEBORG SEALING SOLUTIONS TRELLEBORG



Pfiklady testovani

\v///4
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Zkouska odolnosti (Laserové navarovani - Niklova slitina) Al

Délka zdvihu 300 mm

Tlak 0/30 MPa

Rychlost 0,7 m/s

Teplota 50°C

Pocet cyklt 1 000 000

Primér 50 mm

Povrchova tprava Laserové navarovani
Médium Shell Tellus 46 / HLP

Testovana tésnéni

11.06.2021

l Piasobeni tlaku

TRELLEBORG SEALING SOLUTIONS

. A
Distance

Pozice 1+ =

Pozice 2

Pfimocary vratny pohyb

="

Pozice 4

Pozice 3

Konfigurace:

Primarni tésnéni — Turcon Stepseal LM - M12
Sekundarni tésnéni — Rimseal - Z53

Stiraci krouzek — Shield Excluder - Z82

Cilem testu je sledovat plsobeni tfecich sil,
opotiebeni tésnéni s valcem a unik oleje.

\V///,
TRELLEBORG



Zkouska odolnosti (Laserové navarovani — Niklova siitina) Al

0 MPa

h Pusobeni tlaku

: Pozice 4

S Pozice 3

Pozice 1/4

Pozice 2/3

Testovana tésnéni Distance 4
30 MPa
Pozice Zasunuti Vysunuti >
1/4 Vysoky tlak | Nizky tlak \/ Time
2/3 Nizky tlak | Vysoky tlak

23 11.06.2021 TRELLEBORG SEALING SOLUTIONS TRELLEBORG




Meéreni drsnosti povrchu pred a po testovani
Laserové navarovani — Niklova slitina

Z ) Rz =2,03 ym ~
1,0 - - | J.. |
P Y N A N I | I [ [, |
Nova pistnice | LR A LA A L L AL Rz
” j l _ j T 0,1 1
040 120 2,00 2,80 3,60 4,40 X [mm] 0’1 1 1 ’1 5
Z[Hom; 7777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 Rz=1 ,83 um 01 1 2 1 73
Po testu 0,13 1,45
oblast 05 L AR 1AL L TR LR I OB A RO
sekundarnino [ 0,14 16
tésnéni ‘ ‘ | ‘ | 0,15 1,75
0,40 1,20 2,00 2,80 3,60 4,40 X [mm]
0,16 1,9
Z[um] Rz =1,53
Po testu Y YT YN TV T RN VY PR VPRY XYRW TP Nl 0,17 2,05
oblast ! 0,18 2,2
primarniho 0,19 2,35
tesnen I 0,40 1.20 2,00 280 3.60 4,40 X fmm] 0,2 2,5
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Vysledny profil po zkousce odolnosti L

Primarni tésnéni — Stepseal LM M12 Sekundarni tésnéni — Rimseal Z53 Stiraci krouzek - Shield Excluder Z82

Profil

Oblast vnitfniho priméru

Unik oleje za cely test: 2,69 g

TRELLEBORG
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Zatézovaci test tieni RAY

d ! : Tlak: (konstantni) 0/2.5/5/10/15 a 20 MPa

| Rychlost: (konstantni) 0.01/0.02/0.05/0.1/0.2 a 0.4 m/s
Délka zdvihu: 50, 100 and 250 mm
Cas: ~ 86,000 cykld
Teplota: 30°a 50°C
Médium: Shell Tellus 46 (hydraulicky olej)
Povrch pistnice: Cr3C2-NiCr (HVOF)/Al,O4

side 2 d pressure 2 2 é é 1 side 1 working cylinder

[ T 1
|

test seal test seal

opakovAn

Zkouska je rozdélena do 5 ¢asti véetné

: 1 ;gz - rozdilnych rychlosti, hodnot tlaku a teplot.
o 5 40500 m Cilem zkousSeni je porovnat pusobeni tfeni
i’ béhem A/B a nasledné béhem D/E Casti s
D 1 702 m A CoL o .
. ; 02 tim, Ze mezi nimi probiha vytrvalostni
L zkouska (C), ktera ma vliv na opotfebeni.
The output of the test will be friction, wear (rod and seal), leakage.
11.06.2021 TRELLEBORG SEALING SOLUTIONS TRELLEBORG


Předvádějící
Poznámky prezentace
Testováním sleduje třecí schopnost daných těsnících systémů. Nejdřív se testuje A/B v první části s tím, že A=30°C a B=50°C. Následně se rozjede pro každou podmínku test C, který je jen vytrvalostní. Po vytrvalostním testu C, se najede na test D/E s tím, že D=50°C a E=30°C. Podle popisu se jede při teplotě 30°C - A->C->E a při teplotě 50°C - to je B->C->D.


Porovnani hodnot testu tieni (30°C) L

Stepseal V - Stepseal V 2 ——OharA
Standard Porovnani A-E F(v) LM Porovnani A-E F(v) e
—25barA
800 800 e barE
700 700 —S0barA
= =50 barE
600 600 ——100bar A
500 \ 500 — -100barE
— 150 bar A
— \ —
Z 400 } S — —— 5400 — -150barE
= 300 '\\>//,\"§~_———- i ——200bar A
— =200barE
200
100 -
0

N

TRELLEBORG
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Porovnani hodnot testu tieni (50°C) L

Stepseal V - Stepseal V - ——o0barB
Standard Porovnani B-D F(v) LM Porovnani B-D F(v) s
=25 bar B
800 800 = =25barD
700 700 ——50 barB
= =50 barD
\
600 ‘ 600 ——100barB
\\ = =100 barD
500 ‘\\ 500 ar
—_ — 150 bar B
Z El 400 = =150 barD
- w P
(18 300 \ 200 barB
\ ~ — -200barD
0 T T T 1 O T T T 1
0,00 0,10 0,20 0,30 0,40 0,00 0,10 0,20 0,30 0,40
v [m/s] v [m/s]

N/

11.06.2021 TRELLEBORG SEALING SOLUTIONS TRELLEBORG
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Opotrebeni

Radialni zména rozméru u tésnéni [%)]

Stepseal V Standard

1w
0,00
200 0S5
-4,00
-6,00
-8,00

-10,00

-12,00

11.06.2021

1S 1.P 2.P 2.5

-4,62
-5,24

-6,20
-7,47

TRELLEBORG SEALING SOLUTIONS

2.W

-1,78

0,00

-2,00

-4,00

-6,00

-8,00

-10,00

-12,00

Stepseal V LM

1.W

-1,24

2.P

-3,34

2

2.5

-1,20

2.W

|
-0,50

TRELLEBORG




Porovnani hodnot testu tieni (30°C) A
Zurcon® Lubrication Management Technology

2500 2500
|
| —ObarB —0barB
2000 — -0barD 2000 — -0barD
\ ——25bar B ——25barB
I\ — -25bar D — =25barD
1500 ‘\ ——50 bar B 1500 ——50barB
Z \\ — -50 bar D 5 — -50barD
w \\ ——100 bar B Iy —— 100 bar B
1000 \ — -100 bar D

L\ 1000 — =100 bar D
\‘m —— 150 bar B —— 150 bar B

\ \\ __________ — =150 bar D — =150 bar D

sp N N — T e ——200bar B ——200 bar B
N @ T — =200 bar D — -200bar D
— e —————

0 , ‘ ‘ ‘ ‘ _ _ _ - !
0,00 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50 0,00 0,10 020 0.30 0.40 0.50
v [m/s] v [m/s]
30 11.06.2021 TRELLEBORG SEALING SOLUTIONS TRELLEBORG



Opotiebeni Al

Zurcon®
Zurcon® Buffer Buffer Lubrication
Mangement

Pohled na profil

v

Pohled na vnitini
primér

Ser=7777
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Produktove portfolio se systémem
rizeneho mazani

Turcon® Stepseal® V LM l H

Zurcon® Buffer Seal LM

b

32 11.06.2021 TRELLEBORG SEALING SOLUTIONS TRELLEBORG



Zurcon® Buffer Seal

N
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Turcon® Stepseal®

TRELLEBORG
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Varilip® a Varilip PDR®

Tésnéni rotaéniho pohybu na bazi PTFE

35 11.06.2021 TRELLEBORG SEALING SOLUTIONS TRELLEBORG



Popis téesneéni
= Nizké tfeni
" Provoz ,,stick-slip efektu

= Universalni chemicka odolnost

= \yborneé vilastnosti pro provozni
podminky bez moznosti mazani

36 11.06.2021 TRELLEBORG SEALING SOLUTIONS TRELLEBORG



Vyhody rotacniho tésnéni na bazi PTFE

Zavislost rychlosti na prméru hridele

80/265

70/230

60/200 -

%)
Q
iy
[0)]
(%]

40/130

30/100

Obvodova rychlost m/s ft/s

20/65

10/35

37 11.06.2021

— 777 7 8000
1 / //y ++ 7000
[ Ji /;N/jf”x,— 6000

/" | 5000
- 4000
3000
2000

1000

0

— — 0
40/ 80/ 120/ 160/ 200/
1.60 3.15 4.50 6.30 7.90

Priameér hiidele mml/in

TRELLEBORG SEALING SOLUTIONS

RPM

Rychlost vzdy zavisi na
podminkach v aplikaci:

* Teploté

« Tlaku

* Médiu

* Mazani

* Odvodu tepla

« Opracovani hridele

Maximalni doporu¢ené obvodoveé rychlosti

Turcon® Varilip® PDR 90 mfs | 19 680 ft/min
Fluoroelastomer — 38 m/s | 7 500 ft/min
Silicone — 38 mfs | 7 500 ft/min
Polyacrylic — 22mfs | 4320 ft/min
Mitrile — 12 mfs | 2 340 ft/min

TRELLEBORG

b
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Chemicka odolnost oproti mediim

= Odolny vuci témérF vSem olejum, tukim, palivim,
mineralnim kyselinam a rozpoustédlim.

= Odolny vudi pfisadam pouzivanym k prodlouZeni Zivotnosti
motorovych oleju.

®  Neni ovlivhéno oxidaci, UV zarenim nebo ozonem.

= Muze byt chemicky napadeno pouze alkalickymi kovy,
vysoce koncentrovanym fluorem a silnymi fluora¢nimi Cinidly.

N7
TRELLEBORG



Shrnuti vyhod

Gli%ﬁhl
FITTING REDUCED
CONTAMINATION

PTFE +260°/-100° C L EONA % SEALS PTFE 90 mis (SERVICE)
VITON +200°-20° C PTFE 138 m/s (TESTED)
SILICONE +200°/-60° C = E VITON 38 m/s
NITRILE +135%-40° C éfr SILICOME 38 m/s
POLYACRYLIC +1500/-20° C ,P;% r:}r-: 4 POLYACRYLIC 22 m/s

a NITRILE 12 mis

+ SYNTHETIC OILS
+ MINERAL OILS

+ SOLVENTS 330,000 KM - PETROL ENGINE

+ ACIDS 1.8 MILLION KM - DIESEL ENGINE
+ ALKALIS 20,000 HOURS - COMPRESSOR
+ OXIDATION ' 320,000 STOP/STARTS -

+ OZONE COMPRESSOR

+ UV,

- FLUORIME (concentrated)
- FLUORIMATING AGENTS

: :
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Typové moznosti

= Standardni konfigurace

TRELLEBORG
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Typové moznosti

Tésnéni

Popis

Type AlType 1

Typ A - je jednobfité tésnéni vhodné pro standardni primyslové aplikace do
provozniho tlaku 0,5 MPa, kde radiaini hiidelové tésnéni neni vhodné pro
vysokou provozni teplotu, tieni, tésnéné médium nebo nizkou moZnost
mazani. UmoZfiuje obvodaoveou rychlost tésnéného povrchu aZ 90 my/s.

Type B/MType 3

Typ B - je vhodna volba pro aplikace s poZadavkem na vysokou integritu
t&snéni a kde je poiadovano tésnit znedidténé médium. Tento typ nabizi

zaloZni tésnici bfit jake sekundarni t&snéni. Maximalni tlak systému je 0,5 MPa.

Typ C - maze byt poufit pra aplikace s vy3%im pracovnim tlakem, tam kde
elastomerové radialni hiidelové tésnéni jiZ neni vhodné. Diky vystuZzenému
tésnicimu bfitu je moZno utésnit systémovy tlak az 1 MPa

Type D/Type 5

.

Typ D - miZe byt umistén do systému, kde tlak pdsobi z obou stran a mize
byt i rozdilny aZ do max. 0,5 MPa. Toto tésnéni je vhodné pro oddéleni dvou
riznych médii.

Type G/Type 6

.

Typ G - je podobny typu D, ale vnéjsi biit je nekontakini tésnici prvek k
okolnimu prostfedi, ktery zabrafiuje vniknuti prachu a neéistot do systému a
zéroven nezpGsobuje navyieni spotfeby energie.
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Varilip PDR® - specialni konstrukce

Machined or cast
metal body 0O-Ring

Turcon® sealing lip

il
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Tvary tésnicich britu

o

pro nizkoviskozni kapaliny

Obrabéna oteviena draZka - Sroubovice
Vysoka cerpaci Gcinnost

Zvyiena odolnost proti necistotdm
Jednosmeérny rotacni pohyb

Regulaci rychlosti otaceni mozno
ovliviiovat zpétny cerpaci efekt

11.06.2021 TRELLEBORG SEALING SOLUTIONS

se statickou tésnici hranou
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,,Narezany brit“ (Slit Lip) a hladky rovny brit

Minimalni nasavani vzduchu

Nizsi generovani tepla - snizeni
oxidace oleje

Udrzeni média v systému pfi
zastaveni rotacniho pohybu
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Tésnici bfit pro cbosmérny
tocivy pohyb a vysoké tlaky

Tésnici bfit pro znedisténé tésnéné
médium
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Materialy

= Brit

M:;::al -M-c'::"m T Material Standard Material Configuration “M" Material
o Code (Type B, C, D, G) Code Turdost styéné

Primémi bfit, Materidl, Aplikace, Sekundarni bt Prachovka Sekundami biit e ep - - . plochy
viastnasti e zi'm;m':"t' Materidl, Aplikace, Sekundarmi bfit Prachovka Sekundami bit
Turcon® T25 M83 T01 125 Min. 55 HRC astnes
Standardni materidl pro mazany povrch (Virgin PTFE) Turcon® M83 M83 TO1 N/A Min. 60 HRC
j azivem Pro nizky tlak _—
;:;' :Il:s;!?s:eﬂ! g visieny om:;?ou q,;,oﬂ Specialné navrfené pro aplikace bez (Virgin PTFE)
Barve: Sadi do 4 m/fs moznosti mazani. Vhodné pro aplikace kde
" jsou poudity polovodice. Systém maZe miti
- mazaci schopnost
i Ma3 - 5y - T40 hin. 35 HRC PTFE plnény sklenénjm vigknem + pigment
irgin A
Pro viachny média s mazaci | nemazac Barva: Zluta
schopnosti, spedalné uré vodu. -
e nahl pio WEiie se sttt it Turcon® MF5 Pouse v MF1 MF5 Min. 60 HRC
aphikacich, kde je riziko opotiebent Specidlng navrZené pro aplikace bez rovedeni typu (Virgin PTFE)
hiidele moZnosti mazani. Systém maze mit i EM" P
PTFE pinéné uhiikovym vidknem mazaci schopnost, Uréen pro kontakt s
Barva: Seda potravinami
Turcon® T78 Not available TO1 T78 Min. 170 HB PTFE plnén sklenénym vidknem
Vhodny pro omezend mazang, nebo !\du_st order with (Virgin PTFE) Barva: Bila | | | |
nemazany systém s mékiym povrchem M* designation Turcon® MF& Pouze v MF1 MF& Min. 170 HB
hfidele napF. nerezov ocel pro Vhodné pra nizkotlaké rotaéni aplikace s [ (Virgin PTFE)
1 ticky, chemiciyj nebo P P provedeni typu
armaceuticky, P . .
Dotraﬂnéfsogmﬂgmnitiak do meékkym protipovrchem, Uréen pro "N
0.2 MPa kontakt s potravinami.
PTFE plnéno aromaticiymi polymery PEEK plnény PTFE
Barva: tmavé nebo tmavé hnéda Barva: tmava
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Materialy

= Kovoveé télo

Kod Popis Pouziti

1 Nerezova ocel 304 Upfednostriovany material pro bézné pouZiti s
dobrou odolnosti proti korozi

2 Nerezova ocel 316 Pouzito tam kde je pozadovana zvysena
odolnost proti korozi ( namofni aplikace,

3 NepouZiva se chemicky pramysl)

4 Zinkovana meékka Navrhovana jako levnéjsi alternativa k nerezové

ocel oceli. Vzhledem k zinkovani je delsi dodaci
termin
5 Hlinik 6082 T6 Pro aplikace na poptéavku - specialni

zakaznikova zastavba

Specialni materialy jsou mozné nabidnout na konkrétni poptavku po konzultaci, jako napf. Hasteloy, Titan a

specialni letecky hlinik. W
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Aplikace
= Kompresory = Pramysl

Tésnéni kompresora Pracovni podminky Tésnéni turbodmychadla Pracovni podminky

¥ Pramér hfidele: 54 mm v Tésnéni vzduchu a oleje

v Rychlost: 3600 ot-1 (10 m/s)

¥ Servisniinterval: po 12 000 motehodinich
* Teplota 120 °C s .
b P ¥ Maximalni rychlost: 23 600 ot/min
¥ PoZadavky: odolnost pro nepretriity

v Minimalni unik oleje
provoz a start-stop cykly

w Mizske tfenl
Prdchozi feseni:

Uhlikové tfeci tésnénf,
elastormerové hfidelové tésnéni

ﬁe'seni; Reseni:
Varilip@ PDR: po 12 000 hodindch provozu bylo tésnéni ve vyborném

Varilip® PDR s nalisovanym opracovanym bfitem (drazka) opatfeny tésnici stavu a byl zaznamenan minimaini prisak oleje

hranou a hladkym bfitem. Podpora bfitd proti tlaku je nezbytnd

\r///
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Aplikace

= Motosport = Aerospace

Pracovni podminky

Tésnéni pohonu klapky a lamely

Pracovni podminky
¥ Pramér hfidele: 120 mm letadla

w Nizké teni
¥ Rychlast: 3 000 ot/min (19 m/s)
v Teplota: 120 °C v Odolnost velkému rozsahu teplot
v PoZadavky: teplotni odolnost

»- w Piedchozi feseni: Elastomerové hfidelové tésnéni
E ] 5 PTFE prvky

¥ 0dolnost proti agresivnim kapalindm

v Dlouhd Zivotnost

Redeni:
Rezeni: Varilip® PDR

Varilip® PDR. Kovové télo s jednim nafezanym biitem + jeden
nafezany bfit zamezujici vniknutl necistot.
Vitéz Le Mans 1999 s BMW

\‘» ;;; ,.
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Tésneéni rotacnhiho pohybu
"  Turcon® Roto L

=  Turcon® Roto Glyd Ring K
" Turcon® Roto VL Seal F
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Zjistéte vice...

» Filmy & animace

» E-learning

» Katalogy a brozury
» Technicka knihovna
>
>
>

Webové seminare oteaming
Nastroje & aplikace pro mobilni zarizeni
Elektronicky katalog

C

< NI

N17777

TRELLEBORG
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https://www.trelleborg.com/en/seals/news-and-events/films-and-animations/company-information/trelleborg-sealing-solutions-overview
https://www.trelleborg.com/cs-cz/seals/resources/e-learning
https://www.trelleborg.com/cs-cz/seals/resources/catalogs-and-brochures
https://www.trelleborg.com/cs-cz/seals/resources/technical-library
https://www.trelleborg.com/en/seals/resources/technical-library/webinars
https://www.trelleborg.com/cs-cz/seals/resources/mobile-tools-and-apps
https://www.trelleborg.com/cs-cz/seals/resources/e-catalog

N7
TRELLEBORG




TRELLEBORG



	Snímek číslo 1
	Snímek číslo 2
	Skupina Trelleborg
	Skupina Trelleborg
	TSS – Historie a akvizice
	TSS - Přední světový dodavatel řešení pro těsnění
	TSS - Schéma obchodu
	Skupina TSS - Zdroje
	Customer Solution Center Czech & Slovakia
	Inovace - více-komponentní díly
	Inovace - Seal-Glide®
	Inovace - Elektricky vodivé materiály
	Lubrication Management
	Proč jsme začali řešit řízené mazání?
	Co dalšího řeší koncept řízeného mazání?
	Standardní konfigurace těsnicího systému
	Příklady konfigurací těsnících prvků v systému
	Standardní konfigurace těsnicího systému
	Standardní řešení vs. řešení řízené lubrikace
	Standardní řešení vs. řešení řízené lubrikace
	Příklady testování
	Zkouška odolnosti (Laserové navařování - Niklová slitina)
	Zkouška odolnosti (Laserové navařování – Niklová slitina)
	Měření drsnosti povrchu před a po testování
	Výsledný profil po zkoušce odolnosti
	Zatěžovací test tření
	Porovnání hodnot testu tření (30°C)
	Porovnání hodnot testu tření (50°C)
	Opotřebení 
	Porovnání hodnot testu tření (30°C)
	Opotřebení
	Produktové portfolio se systémem řízeného mazání
	Zurcon® Buffer Seal
	Turcon® Stepseal®
	Varilip® a Varilip PDR®
	Popis těsnění
	Výhody rotačního těsnění na bázi PTFE
	Teplotní rozsah
	Chemická odolnost oproti médiím
	Shrnutí výhod
	Typové možnosti
	Typové možnosti
	Varilip PDR® – speciální konstrukce
	Tvary těsnicích břitů
	,,Nařezaný břit“ (Slit Lip) a hladký rovný břit
	Materiály
	Materiály
	Aplikace
	Aplikace
	Těsnění rotačního pohybu
	Snímek číslo 51
	Snímek číslo 52
	Snímek číslo 53

