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\*CAHPJ hydraullcka sroubem

Jan Neubert ;



Prednasejici predstaveni

e Bc. Jan Neubert

» 20 let v oblasti hydrauliky We are

e Parker Hannifin the new

* Eaton Hydraulics Rl Darfrss
. olutions

e Danfoss Power Solutions
e jan.neubert@danfoss.com
e +420 739 540 698
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OSNOVA - cca 60 min

e Kritéria vybéru

o Typy zavith napfi¢ kontinenty
* EU (ISO)
* GB
« USA (SAE)

¢ Standardizace & univerzalita

. MateriéI\é a povrchové Upravy
(koncov y/rychlospojky?

e Metricka sroubeni typu DIN
e Zarezné prstence
e Zarezné prstence mékce tésnéné
e Tvarena spojeni

« Sroubeni typu 37° SAE flare

« Sroubeni typu ORFS

e Montaz

e Trendy do budoucnosti

e Diskuze
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Kritéria vybéru

» Aplikace » Zastavbovy prostor
» Hydraulika, pneumatika, » Omezeny prostor
mazani » Vné&jsi prostiedi
* Tlak » Voda, vlhkost, stacionarni nebo
» Systémovy tlak, tkalove Spicky mobilni zarizeni ey
* Prostredi e Pritok o

» Pozadovany prutok, viskozita
média, dynamika systému,
vybér trubky

e Mezinarodni Normy, Cerifikace
3ce -
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» Teplota/Médium
o Specifikace




Typy zavitu napfi¢ kontinenty

oEU

e Metricky valcovy (M12x1)

e Metricky kuzelovy (M08X1keg)
e Britsky valcovy (BSPP) (G1/2 A-14)
e Britsky kuzelovy (BSPT) (R1/2 A-14)

e USA

SN L
I
e Unified (7/16-20 UNF)
e National Pipe Tapered (1/4 - 18 NPT) ———

——
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Standardizace & univerzalita

Strana pripojeni k
Strana k pfipojeni do bloku trubce, adapteru, Ci

hadicové koncovce
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Standardizace & univerzalita (DIN priklad)
—
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Standardizace & univerzalita

DIN ISO 8434-1 JIC 37° ISO 8434-2

ORFS ISO 8434-3 DIN navarovaci kuzelka ISO
8434-4
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Nejcasteéjsi pouzivané materialy pro vyroby
sroubeni

e Uhlikova ocel
«1.0718, 1.0715, 1.0727, 1.0710, 1.0715, 1.0764 atd.

* Nerezova ocel
»1.4571, 1.4404, 1.4401

e Mosaz
»2.0540
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NejCastejsi pouzivané materialy tésneni pro
hydraulicka Sroubeni

* NBR N552-90, Perbunan
* FKM V894-90, Viton

* EPDM E540-80

e PTFE Teflon®

* POM Delrin
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Ztrata odolnosti vUci tlaku v zavislosti na teploté

Téleso : uhlikova ocel

+250°C
+150°C
+120°C

-60°C
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PN -28%
PN -11%
PN 100%

PN 100%

Tésnéni : NBR

()

+120°C
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Ztrata odolnosti vUci tlaku v zavislosti na teploté

Téleso : Nerezova ocel 1.4571

+400°C
+250°C
+175°C
+100°C
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PN -30%
PN -20%
PN -11%
PN 100%

Tésnéni : FKM

)

+200°C
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Guardian Seal Povrchova ochrana s Dagbd

POWER solutions

e / /
// r”
2 ,‘l
[ /i
¥ / /
/

Test v solné 1azni dle DIN 50021 / ISO 9227
Korozivni test v 5% roztoku mlzné lazni NaCl
pri teploté 35°C

1000+ hodin odolnost vGc¢i vzniku tvz.
cervené rzi zakladniho materialu

360+ hodin odolnost vi¢i vzniku bilé rzi
napadajici povrchovou Upravu

Bez niklu & chromu-6.

Beze zmén v montaznich utahovacich
momentech



Povrchova uUprava

Standardni povrchova uprava bez Sestimocného Cr

‘ Vrchni vrstva
Guardian Seal je unikatni povrchova Uprava - Passivacni vrstva

na bazi zinku nanasena galvanickym Zinkova Vrstva
kovenim. Vrstva zinku j ivovana v

poxove rstva U J€ pasivovana - —F Zakladni material

prubehu specialniho procesu, za ucelem

ziskani porezni struktury.

Pomoci chemického procesu jsou organické
microcastice impregnovany do porézni
struktury a za pomoci tepelného popousténi a
vytvrzeni se povrchova vrstva dokondi.

Guardian Seal Plating

Guardian Seal Pasivace /
Micro-Impregnacni vrstva

Zinkova vrstva

B ZaKladni material
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Metricka sroubeni typu DIN

» 1980

» 1995

» 1998
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Tlakova odolnost DIN Sroubeni

PN (Lar) 15
A 500 bar S- Serie tvz. tézka

800

— 11000
?OO — 10000 =l - -

~ 630 b
. - ‘ L- Serie tvz. lehka

— 9000
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500 — 7000 420 bar

400 bar
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100 :

— 1000

0 = - : : : >
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Tube OD (mm)
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Zarezne prstence

DIN 2353 / DIN EN IS 84341
téleso (24° kuzel) Dvoubfity zarezny krouzek
\ , | (Ocel / Nerezova ocel 1.4571)

\ DIN 2353 / DIN EN IS 8434-1
matice (45° srazeni)
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Zarezne prstence mekce tesnene

Dvoubfrity zafezny krouzek

Systemova matice dle DIN
2353 / DIN EN ISO 8434-1

Integrovany tvrzeni
opérny kouzek
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Tvarena spojeni

Méné komponent: WALFORM mékké tésnéni

DIN matice a téleso, tvarena (dostupné typy materiald, napr. H-
trubka a WALFORM mékké NBR, NBR nebo EPDM)

tésnéni (FKM)

Tvarena hydraulicka trubka

(St37.4/St52.4/316 L
or 316 Ti)

Téleso dle DIN 2353 / DIN EN
ISO 8434-1 (24° kuzel)

Matice dle DIN 2353 / DIN EN ISO
8434-1
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Sroubeni typu 37° SAE flare

37° Flare Body Flared Tube Sleeve

il LA =& - 3




Sroubeni typu 37° SAE flare

[ | E
y L

SAE 37° adaptér

/_‘ SAE 37° Hadicova koncovka

A

|
T
|
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Porovnani mezi DIN a SAE 37°

24° {37°)

N

Vzdy valcovy

metricky zavit na

/_‘ Vzdy UNF zavit

strané pripojeni
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Pracovni tlaky JIC SAE 37°

Prémiovy
mm inch Pracovni tlak [ 1S08434 - 2] (bar) | vyrobce (bar)

1/4 350 500

5/16 350 420

10 3/8 350 420
12 1/2 250 420
16 5/8 200 350
20 3/4 200 350
25 1 160 280
32 11/4 125 280
38 11/2 100 210
50 2 80 140
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Sroubeni typu ORFS
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ORFS - univerzalita

1

90° rozvalcovani
konce trubky

—

=
il

| Pajena objimka

AN L

ms
-

—EAE |

/ ORFS adapter
/ Hadicova koncovka
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Sroubeni typu ORFS

DIN - matice Ej

Zarezny prstenec ]

Hydraulicka trubka

DIN téleso 24° kuzel

-
= s
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- SAE - matice

W

H)

l Rozvalcovana trubka

s objimkou

} Téleso 90° ORFS
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Pracovni tlaky pro ORFS Sroubeni

Prémiovy
mm inch PN [1SO8434 - 2] (bar) vyrobce (bar)
6 1/4 630 630
8 5/16 630 630
10 3/8 630 630
12 1/2 630 630
16 5/8 420 420
20 3/4 420 420
25 1 420 420
30 11/4 315 420
38 11/2 315 350
50 2 200
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Montaz

Manualni montaz

Strojova montaz
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Manualni montaz

Utahovanim matice

Reakcni sila:

Trubka musi dosahnou dna
Sroubeni, aby se zarezné
hrany prstence mohly
spravneé zariznout

ENGINEERING TOMORROW M
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Manualni montaz

Assembly torque in Nm

900
800 /

700 ///

600

500 //

400 //}
e

300

200
0 ‘

6S 85 10S 125 16S 20S 25S 30S 38S
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Diagramm1

		6S

		8S

		10S

		12S

		16S

		20S

		25S

		30S

		38S



Assembly torque in Nm

WALPRO GE-Montage

35

55

70

85

120

200

340

480

850



Tabelle1

		Anzugsdrehmomente Nm für Stahl

		Größe		S1		S2		S3		Profilring         GE-Montage		Bördel		Walform		Walform plus		DKO

		6l		12		14		12		25		20						20

		8L		14		17		14		40		40						25

		10L		17		19		17		50		45						45

		12L		19		22		19		70		55						50

		15L		24		27		19		90		70						60

		18L		27		32		24		115		120						70

		22L		32		36		27		210		200						130

		28L		41		41		36		310		300						180

		35L		46		50		41		500		600						300

		42L		55		60		50		600		800						320

		6S		14		17		14		35		30						20

		8S		17		19		17		55		45						35

		10S		19		22		19		70		55						50

		12S		22		24		22		85		80						65

		16S		27		30		24		120		130						85

		20S		32		36		27		200		250						135

		25S		41		46		36		340		400						170

		30S		46		50		41		480		500						280

		38S		55		60		50		850		800						320





Tabelle1

		6l		6l

		8L		8L

		10L		10L

		12L		12L

		15L		15L

		18L		18L

		22L		22L

		28L		28L

		35L		35L

		42L		42L



Anzugsdrehmomente Nm

WALPRO GE-Montage

WALFORM+

25

30

40

35

50

40

70

55

90
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115

110

210

140

310

210
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300

600

400



Tabelle5

		





Tabelle5

		6S

		8S

		10S

		12S

		16S

		20S

		25S

		30S

		38S



Anzugsdrehmomente Nm

WALPRO GE-Montage

WALPRO Montage

35

55

70

85

120

200

340

480

850



Tabelle4

		





Tabelle4

		6l		6l

		8L		8L

		10L		10L

		12L		12L

		15L		15L

		18L		18L

		22L		22L

		28L		28L

		35L		35L

		42L		42L



Bördel

DKO

20

20

40

25

45

45

55

50

70

60

120

70

200

130

300

180

600

300

800

320



Tabelle2

		Anzugsdrehmomente Nm für Stahl

		Größe		SW Sechskant		SW          Ü-Mutter		SW Formteil		Profilring         GE-Montage		Bördel		Walform		Walform plus		DKO

		6l		12		14		12		25		20				30		20

		8L		14		17		14		40		40				35		25

		10L		17		19		17		50		45				40		45

		12L		19		22		19		70		55				55		50

		15L		24		27		19		90		70				80		60

		18L		27		32		24		115		120				110		70

		22L		32		36		27		210		200				140		130

		28L		41		41		36		310		300				210		180

		35L		46		50		41		500		600				300		300

		42L		55		60		50		600		800				400		320

		6S		14		17		14		35		30				35		20

		8S		17		19		17		55		45				40		35

		10S		19		22		19		70		55				55		50

		12S		22		24		22		85		80				70		65

		16S		27		30		24		120		130				110		85

		20S		32		36		27		200		250				150		135

		25S		41		46		36		340		400				210		170

		30S		46		50		41		480		500				280		280

		38S		55		60		50		850		800				410		320





Tabelle3

		





Tabelle3

		6S		6S

		8S		8S

		10S		10S

		12S		12S

		16S		16S

		20S		20S

		25S		25S

		30S		30S

		38S		38S



Bördel

DKO

30

20

45

35

55

50

80

65

130

85

250

135

400

170

500

280

800

320




Manualni montaz

Zarezny prstenec

Mgy

PIné dokonéena montaz

Predmontovano

Zacatek odporu

1 >
0 1/2 1 S (Otacky)
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M-R7 Montazni stroj

Svételna bezpocnostni

Lo Olejova nadrz
zasténa

Nouzové STOP

Tlacitko

Hlavni zapinad
on/off

Drzék néstrojli /
Montazni prostor
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3. MR-7 montazni stroj

Transportni madla a0

_ ° Opérné desky | Dotykova obrazovka
13 Display pro zobrazovani

stavu a funkci stroje
GE- Adaptér
Automatické
rozpoznani nastroje za
pouziti RFID
technologie
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Tvareni koncu trubek tvz. Walform

> Vice jak 25% snizeni pozadovaného utahovaciho momentu v porovnani se
zareznymi prstenci.

> Tvareni je mozné od vnéjéiho priméru 6-42mm a pro oba typy
zakladnich materialt ocel a nerez ( DIN 1.4571)

> Dostupné i v provedeni spojeni kov na kov pro agresivni média a
vysoké teploty.

> Dostupné i pro tenkost&nné ocelové trubky za pomoci podplrné vsuvky.

> Mozné i pro trubky z alternativnich material jako nap¥. Zistaplex /
HPL500 / 316L / TP304 / TP321 atd.
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WALFORMplus koneCna montaz

A
c
[0
§
£ Doraz,
S konec¢na
2 montaz
©
5

Pfechod pred Namaéknuti ,nosu“ na Otogeni

mékké kuzel
tésnéni WD 55°-75°
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WALFORMplus nastroje

Tvareci nastroj s
podpérnym trnem
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3. WALFORMplus technicka specifikace

Technicka specifikace:
> Stroj M-WF385Xplus

>Hmotnost (Kg) 251

>Rozméry B x H x T(mm) 850 x 275 x
M-WF385Xplus
(WAL626385) 990

> Napéti (V) 400 AC

> Frekvence (Hz) 50

>Fuse (A) 16

>Spotfeba (kW) 2,8

> Doba tvareciho procesu (sec) 6-12

Machine trolley including
° tool cabinet, tool holder and
cable holder (WAL626257)
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Trendy do budoucnosti

e Zrychleni montaze

 Lepsi tésnost

* Vyssi tlakova unosnost

» Kompaktni rozméry

» Rozebiratelnost

» Opakovatelnost montaze

» Odolnost vi¢i vné&jsimu prostredi
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Trendy do budoucnosti — zarezny prstenec

° FKM mékky o-krouzek pro primarni tésnéni na Desing op&rného &ela (dorazu) urdujici

kuZelu a odolny viidi vysokym teplotam, ) jasny bod pro ukonéeni utahovani a ochrany
umistény tak aby se nepozkodil pro opakované spojeni pied poskozenim a pfFetazenim.
motazi.

Stale viditelné nahrnuti materialu
pred predni bFit pro vizualni
kontolu spravné montaze

FKM mékky O-krouzek pro dodatecné
utésnéni se zvysenou odolnosti vidi
vysokym teplotam a nizky odporem pro
navlékani.

DvoubfFity zaFezny prstenec se vSéemi jeho vyhodami jako je
tésnost ve véech smérech a vysoka odolnost viiéi vibracim.
Vysoka spolehlivost i v kombinaci s tenkosténnymi trubkami.
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STC® - Snap to Connect - komponenty

Opérny krouzek

STC
zasuvka

STC
zastcka

Opérny krouzek Pojistny krouzek ©voliovact objimka
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STC® - Zakladni soucasti

Rozpojovaci nastroj
. Pouziva se pro rozpojeni obou polovin STC spojeni

O-krouzky - 2

. Dostupné v NBR (standardni Nitrile Buna N)
. Dostupné v HNBR (pro klimatizacni aplikace)
. Dostupné ve Vitonu (pro vysoké teploty)

Opérny krouzek - 3
. PTFE opérny krouzek poskytuje odolnost proti poskozeni o-krouzku
pri nadmérném pulsovani pri vysokém tlaku

Pojistny krouzek - 4 l
. Nerezovy pojistny kouzek drzi obé poloviny spojeni pfi plném
provoznim tlaku é

Uvolnovaci objimka - 5

e  Ocelova vsuvka zalisovana do polymerové prachovky obsahujici mechanismus
pro spojovani a rozpojvani obou STC polovin a ochranu proti kontaminaci, kdyz
jsou obé poloviny spojeny.
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STC® demontaz

m}ﬂ%%{% Zajisténo
. Odjisténo

STC Uvolnovaci nastroj
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STC provozni tlaky

Minimalni poruchovy

Konektor Maximalni provozni tlak tlak

Velikost PSI BAR PSI BAR
-04 6,000 414 24,000 1,656
-06 5,000 345 20,000 1,379
-08 4,250 295 17,000 1,175
-10 4,000 276 16,000 1,103
-12 4,000 276 16,000 1,103
-16 4,000 276 16,000 1,103
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