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Prednasejici predstaveni

» Ing. Igor Vacenovsky
» 14 |et v oblasti hydrauliky
» Poclain Hydraulics
» Eaton Hydraulics
» Danfoss Power Solutions
e igor.vacenovsky@danfoss.com
* +420 739 380 343
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Co to je rychlospojka a k cemu

» Rychlospojky se pouzivaji zejména jako rozebiratelna
spojeni ur¢end pro bezpecné a rychlé prlpOJem a
odeJenl tekutinovych obvodd v mobilnich i
industrialnich aplikacich.

- Existuje celd rada standardu a provedeni pro
konkrétni odvétvi primyslu a aplikace.

Off-Shore

Agriculture Industry
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Historie rychlospojek

. Prvni rychlospojky se na trhu objevuji okolo roku 1910. i ke R
. v ID LINE TROUBLES...and g
. Hansen Manufacturing Company zalozena v USA (Cleveland, need helpin a hurry  '® being planned
Ohio) roku 1915 Fredem Hansenem. o sisend
. Hansen Manufacturing Company se stal standardem v CALL YOUR
rychlospojkach a roku 1980 soucasti Tuthill Corporation, nasledné HH"S["
roku 2011 kupuje Eaton a roku 2021 Danfoss. phes. =i R
. Dalsi svetovi vyrobci:
a) Dixon 1916
b) Gromelle 1950 (1999: Hansen Couplings Ltd. a Coupleurs Gromelle S.A.)
c) Faster 1951,
d) CEJN (Carl Erik Josef Nyberg) 1955
e) Staubli 1956 e ot
f) Legri, Rectus (Parker) 1960 it Sl
o) Stucchi 1960
h) Holmbury 1982
i) DNP 1985
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EST 150th §
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CLEVELAND 11 /|

Avtouomive Inpustaizs, March 15, 1954 535
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Varianty mechanismu rychlospojek

« Kulickovy mechanizmus: Nutno zatdhnout za objimku zasuvky a
pripojit zastrcku.

+ Kulickovy mechanizmus: Zastrcku Ize pripojit bez manipulace s
objimkou.

- Sroubované spojeni.

« Aretace pomoci drazky zastr¢ky a mechanizmu zasuvky s nutnosti

manipulace s objimkou pouze pri odpojeni. Pripojeni bez w’ t

manipulace s objimkou.

« Pripojeni bez manipulace s objimkou. Uvolnéni aretace pomoci
tlacitka na strane zasuvky.
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Konfigurace ventilové casti
» Zcela prachozi spojeni S

* Jednosmérné spojeni O>+<

(Zejména pro pneumaticka spojeni)

- iR
; \ AL ‘.
i)\ 2/
T

h \\\
« Standardni dvojity zamek -O>—+<0-

«  Dvojity zamek s plochym &elem -O—+<0O-
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Material telesa rychlospojek

Volba materidlu se odviji dle aplikace a prostredi, kdy je nutno dbat na:

Teplotu (min/max) prostredi i média
Chemickou kompatibilitu

Cilovou zivotnost

Hygienické pozadavky aplikace
Abrasivni odolnost

nhwne

Typ materialu

Ocel (s povrchovou Upravou)
Nerezova ocel

Mosaz

Hlinik

Kompozitni material

Plast

Dural

Kombinace (téleso jiny materidl nez
objimka)

BN RWNE
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Pouzivana tesneni dle aplikaci

Pouzité tésnéni zasadné ovliviuje zivotnost,
bezpecnost a vykon rychlospojky. Proto je nutno
dbat na:

Applications

Components materials

Seals Materials

Teplotu (min/max)
Chemickou kompatibilitu
Cilovou zivotnost

Hygienické pozadavky aplikace
Abrasivni odolnost

Pratok (L/min)

Mineral oils

Ester phosphate oils

Water (Industrial)

oubhwh=

Steam

Seals description Code Temperature Food and Beverage
Nitrile NBR -30°C > +120°C Air / Nitrogen
Fluorocarbone FKM -20°C = +200°C
Ethyléne propyléne EPDM 40°C > +150°C Alcools
Perfluorocarbone FFKM (Kalrez + Others) Depends on compound, Water Glycol
but -20°C - +327°C
Chemicals

Steel

Steel

Brass or Stainless steel

Brass
Stainless steel

Stainless steel (316L)

Steel
Wet Air : Brass or Stainless steel

Stainless steel (316L)

Brass
Stainless steel

Generally Stainless steel

NBR up to 100°C
FKM up to 200°C
No EPDM

EPDM 175 (NAS 1613)
NBR
EPDM

EPDM 192 up to 150°C
EPDM 236 up to 287°C
FFKM 242 up to 225°C

EPDM 292

NBR
High pressure

FKM
FFKM

NBR up to 100°C
EPDM up to 150°C

Generally FKM or FFKM
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Nejpouzivanejsi standardy rychlospojek

Existuje celd fada primyslovych standardd, kterd zaru€uje kompatibilitu spojeni
napri¢ vyrobcem:

ISO-A: ISO 7241-1A

ISO-B: ISO 7241-1B

FF, ploché Celo: ISO 16028

Sroubované rychlospojky: ISO 14541, ISO 14540

Pneumatické rychlospojky: ISO 6150-B, ISO 6150-C

Oil&Gas: ISO 7241-1B API16D

Rychlospojky pro brzdové okruhy (zemédélska a lesni technika): ISO 5676

afnor

GROUP

NoukhwNE

ezl |nternational

Iso Organization for

B Zl Standardization

ANSI

American National Standards Institute

. — |
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Zakladni technické parametry rychlospojek

O
Vyrobce rychlospojky zpravidla testuje nasledovné: \@ :> O
» Test zivotnosti: 1,5 az 2 x Nominalni tlak + Pevnostni test : 3 az 4 x Nominalni
tlak (Bezpecnostni koeficient 3:1, nebo 4:1) & A |:> O
* Impulzni zatéZovy tests : 100.000 cykltd @ 1,33 x Nominalniho tlaku pro

hydraulické aplikace

Flow Data )
Flow rate (I/min)
1 10 100 1000

T 500 y

Nominalni prutok: 3

= 290 & & & ;-? ! 2
* Min. pritoéna plocha je plocha, pfes kterou proudi tekutina % s v Tk 7|7 %
+ Max. doporugeny pritok @ AP=3bar : . Ds«E
* Doporuéeny nominalni pratok @ AP=1bar £ 45 03

2,90 0,2

» Doporu€eny nominalni pratok pro pneumatické aplikace: 0,6 Bar AP
@ 6 bar vstupniho tlaku rr 264 o

26.
Flow rate (gpm)
Hydraulic Oil viscosity: 30 Cst at 40°C/104°F

11 | DPS — Global Communications ENGINEERING TOMORROW M




ISO 7241-1A, Push-Pull ISO-A

Hojné pouzivany standard v mobilni technice zejména zemeédélska a stavebni technika

Nejpouzivanéjsi svétlost ISO12 (1/2°):
* AZdo 350bar
*  Nominalni pratok okolo 40L/min

+  Ukap okolo 2,5ml

ISO-A Push-Pull variantu je mozno zapojit
bez manipulace s objimkou
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1ISO 7241-1B

ISO-B se pouziva zejména v industrialnich aplikacich, ale nejen zde.

Nejpouzivangjsi svétlost ISO12 (1/2°):
* AZdo 400bar

*  Nominalni pratok okolo 45L/min

«  Ukap okolo 3ml

+ Jedna se o plvodni design Hansen Manufacturing Company
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FF (Flat Face) ISO 16028

Rychlospojky s plochym Celem:
+  Bezukapové = design umoznuje eliminaci uniku kapaliny pfi pfipojeni i odpojeni
*  Neéktera provedeni umoziuji i pfipojeni pod zbytkovym tlakem az 350bar

*  AZdo 400bar

« IS0 12 (1/2*)az 77L/min @ 1bar AP

*  Postupné nahrazuje profil ISO-A a ISO-B
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Multi-blokove rychlospojky

Slouzi pro rychlé a bezpecné zapojeni vice kapalinovych vétvi zaroven
*  Hojné se vyskytuje u ¢elnich nakladacl (pfidavnych zafizeni)
* V nékterych pfipadech je soucasti multi-bloku i elektricky konektor

*  Velmi produktivni feseni a minimalni chybovost obsluhy stroje
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Sroubovaci rychlospojky 1SO 14541

Pro velmi vysoke tlaky a dynamicky pulzujici aplikace
*  Pro velmi vysoké tlaky pfes 1.000bar, zpravidla mozZno zapojit i pod tlakem (zbytkovy tlak cca 50bar)
*  Spojeni odolné vugi vibracim, odolava i pulzni hydraulické zatézi
*  Pro dynamické vysoko-impulzni mobilni aplikace
+  Typické aplikace:

*  PFidavna zafizeni mobilnich stroju

»  Stroje pro upravu sjezdovych trati

* Lesni technika

*  Hydraulické zvedaky

*  Vrtaci soupravy
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Specialni rychlospojky

Specificka odvétvi primyslu si zadaji specificka technicka rfeseni

+  Energetika: Zpravidla chladici obvody parnich turbin a vétrnych elektraren. Zpravidla nerezové, mosazné, nebo hlinikové
provedeni.

*  Farmaceuticky pramysl: Pro transfer jednotlivych chemikalii a substanci. Zpravidla nerezové provedeni a tésnéni FFKM (Kalrez)

+  Petrochemicky primysl: Vlastni standardy a normy. Drtiva vétSina FeSeni jsou Sroubovaci rychlospojky.
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Chlazeni serverovych salu

Rychle rostouci trh

Full flow dual interlocking coupling

+ Celosvétova poptavka po kapacité serverd, plynouci z cloudovych feSeni, coz vede k
mohutnym investicim v tomto odvétvi. iy e s

»  VyS&Si vykony serverd zvySuji i naroky na chlazeni, kde kapalinové chlazeni nahrazuje
chlazeni vzduchem. Pck o sct

Flat face dry break coupling

»  Zpravidla nerezové nebo hlinikové

*  Bezukapové feSeni

ENGINEERING TOMORROW M
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Mobilni brzdove okruhy

Zemédélska a lesni technika typicky pouziva ISO 5676 (také NFU 16-006) normativ
*  Pro pfipojeni a odpojeni aktivné brzdicich pfivésu (vyvazece, seci stroje, vieCky apod.)
*  Nutno manipulovat s objimkou pro pfipojeni a odpojeni
*  Bezukapové provedeni r o -
*  Typické parametry:
«  Svétlost DN8, DN10
. Nominalni pritok 19, 40 L/min

. Nominalni tlak 150bar
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Rychlospojky pro klimatizacni okruhy

VétSina novych mobilnich stroju je vybavena klimatizaci

*  Pro servisni zasahy u klimatizacnich obvodd mobilnich strojd (v nékterych
pfipadech i chladici okruhy)

+  Sroubovaci typ rychlospojky v provedeni s plochym &elem (bezikapové)
*  Design umozriuje pfipojeni a odpojeni pod tlakem

*  Material tésnéni obvykle Neoprene
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BOP rychlospojky

Oil&Gas segment ma specifické pozadavky a vyzaduje specifické normy
* Llyod's Registry Certificate APl 16D a EUB Directive 36 — nehoflavost feSeni
«  Casto nerezova ocel, zejména pro namorni aplikace

+  Zpravidla Sroubovaci typy rychlospojek

* Pouziva se i ISO 7241-1B s Lloyd's Registry certifikaci.
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Budoucnost

*  Rapidni prototypovani pomoci 3D modelovani a 3D tisku
(pIné funkéni prototypy/vzorky) a 3D tisk také pro velmi
slozity design rychlospojek (pro sériovou vyrobu drahé)

+  Tlak na vykon: vySSi tlaky a prutoky, nizsi tlakova ztrata,
niz§i hmotnost atd.
*  Bezpecnost: Bezukapovy design bude absolutni

standard/nutnost, pouzité materialy Setrné k Zivotnimu
prostfedi a lidem.

«  Zivotnost: nové materidly, lepsi povrchové tpravy, nova
tésnéni s delSi Zivotnosti a vys8i odolnosti apod.
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Prostor pro Vase dotazy
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