Efektivni vyuzivani energii v automatizaci

Pneumatické systémy v praxi a nové trendy 2023
Marek Strojil
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i ) Pouzijte
jen co je nezbytné nutné
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am :’ Efektivni vyuzivani energii
Rekuperace B'I B'I B'I

« Vyuziti energii k jinym ucelum o
 Kompresorovna -]
Kompresor Nédr; na‘\-fodu
Privod
vzduchu *

Odfuk vzduchu



EH :’ Efektivni vyuzivani energii

Monitoring

« Plyn, elektfina, stlaCeny vzduch

* Vizualizace
* Analyza

o« Zaver

» Optimalizace

Co 1z 2ZmErit,
12€ | kontrolovat,
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Pouziti pouze potrebného

* Dimenzovani
 Kompresorovny
« Stroju
* Rozvod stlaceného vzduchu
* Vedeni ve stroji

Vz2duch \d 2darma. Rie ne
ten s+laéen9. 'Poué'\ve\'!’re ho
S fozZumem,



EH’ Energeticky efektivni reSeni — ofukovani

Pouziti ZH-X185 — zesilovac¢ prutoku

- Pred
o 203 NI/min
o 1 tryska (3 celkem)

* Po
o 480 NI/min
o Snizeni tlaku na 0,3 MPa

o Celkovy objem 2100 I/min




EH’ Energeticky efektivni reSeni — ofukovani

Pouziti KNH trysek

+ Pred
o 4810 NI/min
o Pouze trubice bez trysky

* Po
o 810 NI/min

o Pouziti KNH trysek
o Uspora az 83%




aa:, Energeticky efektivni feSeni — ofukovani

Pouziti AXTS — pulzni ventil

- Pred
o 843 NI/min
o Cas cyklu — 10s

* Po
o 579 NI/min
o Vykonnegjsi ofukovani
o 30% uspora

e, \ \\a?

Tlakovy pulz

Uspora stlateného vzduchu

@ ‘ . ;“‘.;_y (Ventil otevreny
- 0
)
En OFF -
(Ventil uzavfeny) Cas




eﬂ, Energeticky efektivni reSeni — vakuum

ZK2 -> uspora az 90%
« 2 — stupnovy ejektor

» (Generovani vakua pouze v pripadé potreby




eﬂ’ Energeticky efektivni reSeni — vakuum

Pouziti vicestupnového ejektoru ZL

3 — stupnovy ejektor

Snizeni spotreby
Snizeni tlaku 0,6 = 0,3 MPa

Vyrazné zlepseni vakua




EH’ Energeticky efektivni reSeni — snizeni tlaku

Pouziti VBA — multiplikator

- Pred
o Stav rozvodu — 0,8 MPa
o Spotreba 1160 NI/min

* Po
o Pouziti multiplikatort
o Moznost snizeni na 0,65 MPa

o Snizeni spotfeby elektrické energie o
11% (118 800 kWh)




m, Energeticky efektivni reSeni — vakuum

Vyména ejektoru

9 totoznych strojl

Na kazdém stroji 2 sady po 8 ejektorech
Spotieba jednoho ejektoru: 401 Nl/min
Celkova spotfeba stroje: 6 416 NI/min
Rocni naklady na 9 stroju: 2 486 745,- KC

Optimalizace pouzitim

vykonnych vicestupnovych ejektoru
Spotfeba jednoho ejektoru: 55 NI/min
Celkova spotfeba stroje: 880 NI/min
Roc¢ni naklady na 9 stroju: 341 075,- K&

Uspora: 2 145 671,- K&




m Rada AMS
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Snimek 15

MMSO0 Pridat logo z EE - co nemudzeme méfit nemudzeme kontrolovat, vzduch je zadarmo ale ne ten stlaceny
Marek MST. Strojil; 2023-10-06T07:51:22.391
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Vyuzijte energie na maximum

Rada AMS

Velikost* Kliové funkce Digital Vyroba Dulezité vlastnosti

[l Vel. 20 - 5 to 500L/min (1/47 [ vysoka vzorkovaci frekvence (10Hz)
I Vel 30— 10t0 1000Umin  [3/8"] Radius 100m pro bezdratovou

Jl Ve!. 40 - 20 to 2000L/min (127 ] Modutarni pouziti v FRL

[ Vel 60 -40to 4000L/min  [17] [l Podpora 10-Link protokolu

. OPC UA server na Urovni senzorl
. Detekce unika stlaéeného vzduchu
. Detekce kondice stroje

. Integrovany webserver

. Vysoka integrace i bez PLC
. Jednoduché nastaveni v prohlizedi
B «nti P67

[l Pramysiové M12 konektory | 24 VDC

* OL/min is possible via feature activation on the device @ —
** Developmental Target, Testing & Certification required EtherCAT. ™

. _ 50°C
UA EtherNetiP->> J ce EE @ 0°C/i/ J




Naklady

Inovativni reseni pri navrhu nového zarizeni

A.L.D.S.

Postavte se celem k UnikGm v2duchu ve vagem zagizeni

Struktura celkovych nakladu vyrobniho zafizeni
B Tradicni reseni

OPEX B Resenis SMC

CAPEX

Kapitalové vydaje Provozni naklady =
L " Cas
(mésice) soucasnost (roky) - budoucnost



Dekuji za pozornost



