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Odkud pochazime

0d dilny k partnerovi pro produktivitu

Co delame:
Vyssi produktivita
pro nase zakazniky.
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- ' L Chapadla pro kolaborativn{ ADHESO
Sortiment vyrobku roboty adhezivni chapadlo

Sklicidla pro soustruhy

Sortiment vyrobk{
Celisti pro sklicidla

Sortiment vyrobk{
Uchopovaci systémy




Vytizitelnost obrabecich center
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) ) Snizeni mzdovych nakladu
Co je automatizace? po A

Zvyseni priichodnosti lity vyroby
nebo mnozstvi vyroby a4
Sjednoceni kvality

vyrobkii
Ulehceni pracovnikiim od tézkeé ’ o

fyzické a monotonni prace. o o
Zlepseni procesu

uvadeni do provozu a
vyroby

Snizeni poctu zbytecnych

dila (dalezité, pokud USpori"a ?fgktlvnl
vyrobni proces zahrnuje usporadani toku
mnoho krokii). materialu




SCL—IUNI(’ concept .
Ruzne typy automatizace




Prime zakladani robotem m




Paletova automatizace
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FMS: Flexibilni vyrobni system
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Flexibilni automatizacni systém R-




A ktery typ automatizace je tedy nejvhodnejsi?

Variabilita /
komplexnost

R-C2Z

FMS
,Lean”

Paletova Automation Rgb
Automatizace pFimé

Davka
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Prime zakladani robotem m
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Prime zakladani robotem
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rime zakKladanl robotem




Prime zakladani robotem
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Prime zakladani robotem

Z |ROBOTICS

PARTNER VASi AUTOMATIZACE




www.dmgmori.com







Prime zaklédénéigbotem

Zvyseni produktivity Ekonomicky nakladné

Snizeni vyrobnich nakladd Ekonomicky pouze v pfipade
vyssich velikosti davek

Vysoka nezavislost- Omezené pouziti pro tézké nebo

neni narocné na pracovni silu slozité geometrické obrobky

Idealni reseni, pokud je treba Rychla reakce v pripadé novych

propojit nékolik praci, jako je nebo meénicich se zakazek je

fezani, odstranovani otfepl nebo  obtizna.

cisteni.

Pouziti také ve velmi hlucném,
horkém nebo Spinavém prostredi,
nekdy spolu s kontaminaci
skodlivymi latkami.



’dletova automatizace
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Paletova automatizace




Paletova automatizace




Paletova automatizace




Paletova automatizace




Paletova automi{zace

Zvyseni produktivity
Vysoka nezavislost

Vysoka flexibilita - vysoky
racionalizacni potencial

Vhodné i pro tezkeé a slozité
obrobky

Témeér zadna doba sefizovani,
protoze ulozené palety jsou jiz
prizplsobeny konkrétnimu
obrobku.

Rychla reakce v pripadé novych
nebo ménicich se objednavek

Ekonomicky nakladné

Potfeba kvalifikovanych a
pozornych pracovniku

Pozadavek na prostor

Intenzivni pracovni sila !!

Kazdy dil musi byt upnut, odepnut
a samotné upinaci zarizeni musi
byt vycisteno.

Pouze diky hmotnosti palet vede

NN &4

manipulaci.



VST Flexibrint vyrobni system







FIexibiInl’vyrobeisystém

Vysoky narlist produktivity
Snizeni vyrobnich nakladd

Vysoka nezavislost

Vysoka flexibilita - vysoky
racionalizacni potencial

Dokonala organizace a logistika
diky skladovani polotovart /
materialu, jakoZ i upinacich
zarizeni a nastrojd.

Mala nebo zadna prestavba,
protoze namontovana upinaci

zartizeni jsou prizplisobena bézicim

obrobkim.

Velmi vysoka investice.

Nutny vysoce kvalifikovany
personal

Prostorové pozadavky

Stav objednavek musi byt trvale
stabilni, navic s vysokymi
davkami.

Narocné na obsluhu!!!
Kazdy obrobek musi obsluha
upnout, odepnout a vycistit
upinaci zafizeni.




INfa automadtizace

Flexibilni a levna metoda vyroby dildi s malym
poctem pracovnikl - diky inteligentnimu vyuziti jiz
existujicich zdrojti, které obrabéci centrum nabizi

darma. . .
ﬁo ot uvnitr

Dualni koncept vyroby

Maly ,,ekonomicky zazrak"

ﬂ Produktivita + 43%

‘ Vyrobni naklady - 30
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Dokonale sladéna
T\ ochrana proti tfiskam

Strhla automatizace

Skladovani dild

Upinaci zafizeni




LEAN - Automat&ial | pros and cons

Levné rfeSeni - extrémné rychla amortizace Nejedna se o hotové reseni typu "plug &

play".
Vice stroji miZe obsluhovat pouze jeden Individualni nastaveni s ohledem na stroj,
pracovnﬂ(_ resp. proces rezani
Neni potreba Zadny dalsi prostor Zadné ekonomické feSeni v pfipadé
téZkych obrobkl s nizkou pfidanou
hodnotou.
"Dual working" je mozny - stroj neni Nelze pouzit k propojenému pouziti (fezani
blokovan pro kusovou vyrobu. + odjehlovani + CiSténi atd.)

Jednoduché programovani - zadné dalsi
Skoleni

ZvySeni produktivity az 0 200 %

Snizeni vyrobnich nakladt o 30 az 60 %
Vyuziva to, co stroj jiz nabizi zdarma.

Témér zadna zména / dopad na stroj



Flexibilni automatizacni system
RC-2




uchopeni, upnutr,
strany plus cisténi

R-C2 ks¢  VERO-S konzola kompletni

R-C2 Module

Cistici nastroj
RGG

6stranna stanice RE(C2




Flexibilni autong;izace R-C2 —

Velmi flexibilni reSeni , idealni pro velikosti  Levné reSeni v pripadé, Ze robot jiz

davek od 5 do 500 kusd. existuje. V opacném pripadé pomérné
drahé
Pouze s nékolika malo komponenty je Nevhodné pro tézké a slozZité obrobky

dosazeno dokonalé kombinace pfimého
nakladani robotem a automatizace palet.

Zadnd namaha pro nastaveni ! Nevhodné pro dily s nizkou pfidanou
Automatické nastaveni na rliznych hodnotou

obrobcich

Vysoka nezavislost- neni narocné na Pouze omezené moznosti pro souvisejici
pracovni silu procesy, jako je obrabéni, odstrafnovani

otfepl a CiSténi atd.
Vyrazné zvyseni produktivity

Rychla reakce v pripadé novych prichozich
objednavek

Snizeni nakladd na stroj a hodinu - vyrazné
snizeni nakladl na zpracovani
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TANDEM 3 hlavni typy sveéraki

Vice jak 300 standardnich verzi

. Hydraulicky KSH3

. Hydraulicky KSH3-LH . Hydraulicky KSH3-F
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b7l Velikost 6L 100 140 160 S8 Velikost 6L 100 140 160 250 b4l \Velikost 6L 100 140 160
Zdvih cCelisti 5 3 3 Zdvih Zdvih celisti L L 6 6
(mm) Celisti L 6 7 8 15 (mm)
(mm)
Pocet verzi L 6 6 6 Potet Pocet verzi L L L L
, L 6 6 6 6
verzi




TANDEM 3

Varianty

Standardni zdvih

U standardniho zdvihu je dosazeno
prenosu vysokeé sily pomoci malého uhlu
klinu.

Vyhoda: Vysoké upinaci sily.

Dlouhy zdvih (-LH)

U dlouhého zdvihu je dosazeno vétsiho

zdvihu cCelisti diky zvétsenému uhlu klinu.

Diky zvétSenému uhlu vsak verze LH
dosahuje nizsi upinaci sily nez verze se
standardnim zdvihem.

Vyhoda: Delsi zdvih Celisti.

S pevnou celisti (-F)

Jedna Celist sklicidla je nepohyblivé
priSroubovana k télu. Pfenos sily probiha
prostrednictvim pohyblivé Celisti.

€ Pevnid upinaci Celist

@ Pohybliva upinaci celist



TANDEM KSH3

Upinaci sila a zdvih celisti

Upinaci sila Zdvih Celisti
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Size Size

Standardni zdvih  mDlouhy zdvih  mS pevnou celisti Standardni zdvih  mDlouhy zdvih  mS pevnou celisti




TANDEM KSH3

Highlights

\J

Upinaci sila v zavislosti na ovladacim tlaku

Upinaci sila se zvySuje primo umeérné se
zvysSovanim ovladaciho tlaku. Minimalni
hydraulicky tlak by nemél klesnout pod 10
bard.

€ Upinacisila
© ovlidacitlak

_#

Y

Konstrukce odpuzuijici trisky

Specialni konstrukce zakladni Celisti a kryci
listy zabranuje trvalému usazovani trisek.
Béhem upinaciho procesu jsou trisky
vytlacovany ze zakladni Celisti Sikmou kryci
listou.

Kryté zatky pro montazni Srouby
VSechny Ctyfi montazni Srouby jsou
utésnény eloxovanymi hlinikovymi
zatkami. Hromadéni trisek je tak predem
zcela eliminovano.



TANDEM KSH3

Standardizované verze vybaveni

®
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Polohovaci otvory vyrabéné v pripravku (-

Z)

Aby bylo mozné velmi presné umistit

nékolik upinacich silovych blokd ve vztahu k

jednomu a druhému na upinacich
zarizenich, jsou do verze Z integrovany

polohovaci otvory vyrobené pripravkem.

€ Polohovaci otvor

Pneumatické monitorovani (-PM)

Polohu zakladnich celisti Ize zjisStovat pomoci
dynamického tlaku. Prenos pres zakladni Celist
umoznuje privod stlaceného vzduchu do
systémovych Celisti.

€ Prostiednictvim dynamického tlaku
@© Pienos vzduchu do systémové Celisti

Indukéni monitorovani celisti (-1M)

Dva indukéni priblizovaci spinace ve
vyklencich zakladni Celisti umoznuji
sledovani polohy zakladnich celisti.
Monitoring je vhodny zejména pro plné
automatizované procesy obrabéni.



TANDEM 3 Jaws

Montaz: Pres jemné vroubkovani 1,5 x 60° S3A-G5

Montaz: pomoci pera a
drazky

KTR / KTR-H STR / STR-H STR-S

50sé celisti

S5A-G5

Podpora programu Jaw a SCHUNK Jaw
TBA-D Upinaci celisti




ABP-h plus Zakladni desky




KS-H hydraulicky sverak- novinka
Vysoky zdvih

Hydraulicky stredici upinaci svérak

Upinaci zdvih 110 mm

Upinaci sila 40 kN (celkova 80 kN)

Systémové Celisti kompatibilni s radou KONTEC
Systémové rychlovymeénné Celisti kompatibilni s KSX-C2




Dekuji Vam za pozornost!
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mailto:ondrej.bouzek@cz.schunk.com
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Hand in hand for tomorrow

© SCHUNK GmbH & Co. KG
schunk.com



	Slide 1:   Silové svěráky pro automatická obráběcí centra
	Slide 2
	Slide 3: Od dílny k partnerovi pro produktivitu 

	Slide 4: Vytížitelnost obráběcích center
	Slide 5: Vytížitelnost obráběcích center
	Slide 6: Co je automatizace?
	Slide 7: Různé typy automatizace
	Slide 8
	Slide 9
	Slide 10
	Slide 11
	Slide 12
	Slide 13: A který typ automatizace je tedy nejvhodnější?
	Slide 14
	Slide 15
	Slide 16
	Slide 17
	Slide 18
	Slide 19
	Slide 20
	Slide 21: Přímé zakládání robotem
	Slide 22
	Slide 23
	Slide 24
	Slide 25
	Slide 26
	Slide 27: Paletová automatizace
	Slide 28
	Slide 29
	Slide 30: Flexibilní výrobní systém
	Slide 31
	Slide 32
	Slide 33: LEAN – Automation / pros and cons 
	Slide 34
	Slide 35
	Slide 36: Flexibilní automatizace R-C2
	Slide 37: TANDEM 3
	Slide 38: TANDEM 3 hlavní typy svěráků
	Slide 39: TANDEM 3
	Slide 40: TANDEM KSH3
	Slide 41: TANDEM KSH3
	Slide 42: TANDEM KSH3
	Slide 43: TANDEM 3 Jaws
	Slide 44: ABP-h plus Základní desky
	Slide 45: KS-H hydraulický svěrák- novinka Vysoký zdvih
	Slide 46
	Slide 47

