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Struktura spolecnosti
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TOS Kurim - QS, a.s. STROJIMPORT a.s. (Ceska republika) TOS USA Inc,,
(Ceska republika)

STROJIMPORT GmbH (Némecko) Pilsen Imports Inc. (USA)

TOSHULIN Machine Tools

PROTOSTIM Kft. (Madarsko) B
Co., Ltd. (Cina)

TECHNICAL OFFICE
OF STROJIMPORT s.a. (Polsko)




TOSHULIN v cislech

\/ice nez 70 let zkusenosti Zamestnancdl.

v produkci obrabécich stroj.

\/ice jak 13 000 stroj(
dodanych zakaznikim do
celého sveéta.

Nase stroje jsme jiz
dodali do 73 zemi svéeta.




TOSHULIN v cislech

Personalni slozeni
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Produktoveé portfolio
Oblasti primyslu, kde se produkty TOSHULIN uplatnuji




Priklady uplatnéni stroju v praxi

Dily do energetickych zarizeni

Workers 100 metres above the
ground Install the turbine
machinery Into a 2.3 MW wind
turbine ata wind farm near Halle,
In eastern Germany.




Priklady uplatnéni stroju v praxi
Dily do leteckych proudovych motor(
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Priklady uplatnéni stroju v praxi
Dily do leteckych proudovych motor(




Priklady uplatnéni stroju v praxi

Kola pro zeleznicni vozidla




"«3) Level-Up

Protocols and Strategies for extending the useful Life of major capital investments and
Large Industrial Equipment.

g

Vyzkumny projekt podporovany z rozpoctu EU v ramci - -
programu Horizon 2020

(Ramcovy program pro podporu vyzkumu a inovaci)
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demonstratora ,Pilot Line“




@ Level-Up

0 TOSHULIN, a.s. v projektu plni roli
Demonstratora ,,Pilot Line*“
0 Modernizace SKIQ 16 #031:

DT
« Vertikalni soustruh SKIQ 16 #031 M

* Vyroben v roce 1986 a modernizovan v roce 2004

 Max. rozmeéry obrobku: 1,8 x 1,5 m

* Primeér stolu: 1600 mm

 Pohon stolu: 40 kW, 200 ot/min

« Automaticka vyména nastroju: zasobnik pro 15 nastrojovych
drzaku

- Ridici systém: Sinumerik 840D CNC (2004)

« Stroj je ve spolecnosti TOSHULIN vyuzivan pfi vyrobé viastnich
dili nebo subdodavkach




O Vysledky projektu

N
Nové komponenty k’g?) Level-u p

Noveé funkce

Zlepseni teplotni stability

Volumetrické kompenzace

Redukce emisi aerosolu chladici kapaliny
Oprava dilce s vyuzitim aditivni technologie

Zvysena presnost a produktivita

CNC systém Sinumerik One

NizSi dopad na zivotni prostredi

Mechatronicke digitalni dvojCe

Monitorovani stavu linearnich os

Digitalni dvojCe pro zbytkovou zivotnost
Ekonomicky model — rentabilita aktiv
Viceurovnovy systém na podporu rozhodovani
Prediktivni udrzba, systém pro sledovani stavu
Monitorovani a predpoved stavu mazaciho oleje
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Vyuziti aditivni technologie (3D tisku) k opravé opotrebovaného dilu

Zajimave projekty ng J Level-Up
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Hydraulicky agregat ARGO-HYTOS na stroji SKIQ 16 #031 P
po modernizaci = feSeni energeticky usporného zdroje v praxi G _
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Q=18 LPM Q=5,5LPM
P=3-4kW , p . , P=1,5-2,2kW

Tank = 100 dm3 parametry: Tank = 60 dm3




po modernizaci = reseni energeticky usporného zdroje v praxi

Hydraulicky agregat ARGO-HYTOS na stroji SKIQ 16 #031 Q
k» J Level-Up
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Rozdily:
1. Objem nadrze

5. Snimac tlaku

6. Chladic
7. Pojistny ventil
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Hydraulicky agregat ARGO-HYTOS na stroji SKIQ 16 #031 ? I. I U
po modernizaci = reseni energeticky usporného zdroje v praxi AJ evel- p

Cerpadio s
geom. 42
Objemem %
(ccm) Vzorec pro wpocet pritoku:  Q=(Vg * 0,95 * ot) / 1000 (I/min) Pratok éerpadla (I/min]:
Pfikon motoru Vzorec pro vypoéet tiaku: p=((60*0,8*Pm)/Q)* 10 (bar) z
kW), Nom.
outnsa| L5 1440 — , — =
e Maximalni tlak omezeny na hydraulickém o
agregatu => 100 |bar!!!
Rozsah Rozsah Pritok éerpadla Vypoétovy Pracovni tlak Kroutici moment Kroutici moment
otacek: frekvence (1/min): tlak (bar) (bar) na hfidel ¢erpadla motoru
-76% !
Minimalni parametry == 12'2 1,4 516 100 7.4 40,9 350 440 640 840 1040 1240 1440 1640 1840 2040 2240 2440 2750
-69% 220 15,3 18 410 100 7.4 32,6 [ ot(min’) |
-56% 640 22,2 2,6 282 100 7,4 22,4
-42% 840 29,2 3,4 215 100 7.4 173
-28% 1040 36,1 4,1 174 100 74 13,8 Pracovni tlak (bar)
-14% 146 7.4 11,6
Oblast pracovnich Nominalni
parametrd hodnoty 74 9,9
14% 7.4 8,7
28% 63,9 7.3 7.8
42% 70,8 6,6 7,0
56% 77,8 8,9 81 81 6,0 6,4
69% 84,7 9,7 74 74 55 5.9
Maximalni 14 18 26 34 41 49 57 65 73 B1 89 97 110
parametry e e 95,5 11,0 66 66 4,9 5,2




Hydraulicky agregat ARGO-HYTOS na stroji SKIQ 16 #031 ?
po modernizaci = reseni energeticky usporného zdroje v praxi -

Level-Up

F €
“Hydraulic_ Immediate_consumption_of the hydraulic_unit_pump_motor |

510 (0,479999989
510 (,469999999
510 0,469999999
510 (1,.469999999
510 0.479999989
510 0,469999999
510 (0,.479999989
510 (0, 469999999
510 0,469999999
510 (0.479999989
510 0,.479999989
510 0,479999989
510 (0.479999989
510 (0, 469999999
Bez frekvenéniho ménice S pouzitim frekvenéniho ménice

Q=18 LPM Q=5,5LPM

P=3-4kW vy , P=1,5-2,2kW

0 = 100 bar _ Namérené hodnoty - o = 100 bar

Tank = 100 dm3 prikonu: Tank = 60 dm3

P=589 W =>100% P=479,344 W => 81,383%




po modernizaci = reseni energeticky usporného zdroje v praxi

Hydraulicky agregat ARGO-HYTOS na stroji SKIQ 16 #031 Q
k» J Level-Up

Prop. tlakovy ventil
s ridici elektronikou
EL7




Monitorovani a predpoved’ stavu mazaciho oleje

<\

"»j Level-Up

Monitoring Cistoty mazaciho oleje

AN

Aplikace algoritmu pro predikci
poruchovych stavu

Pro vyrobce stroje moznost
sledovani jakosti a zZivotnosti oleju
od rtznych vyrobcu
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v" Pro vyrobce stroje moznost
sledovani a porovnani zivotnosti
oleji v rizném nasazeni pfi

rizném zatizeni apod.




Monitorovani stavu mazaciho oleje pomoci
snimace OPCom I




Mereni vysky hladiny, monitorovani a predpoved
stavu mazaciho oleje snimaci LubCos Level

GUY5 - tlakove cerpadio frekvence

GUY7 - precerpavaci cerpadlo
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Rizeni vykonu chladiciho agregatu v zavislosti na teploté oleje v nadrzi ,,studeného” oleje
Snimano pomoci snimac¢u LubCos Level

uction

Controller (24V/230V) @
unication capability

Main parameters:

(must be checked and maodified if necessary)

Faclory
setting

< HS_|Password L Jise] 12
- w0 [System refrigerant o 15 ] 1
o & 0 = R22 1=RI134a 2=R507 3= R404A4 = R407C

S=R410A 6=RI124 7=R744 (subcritical application)
8=R407TA 9= R40TF 10 = R32* 11 = R448A
R449A 13 =R450 4

EMERSON k-, Code Parameter description and choices Min | Max

uP |installed pressu ¢
0= PTSN-07x (for R22 / R134a / RS07 / R404A C
RAOTE / R124/ RMSA /R449A / RISOA / RSI3A
Ri234z¢)
1= PTSN-18x (for R410A/ R32)
2 = PTSN-30x (for R410A / R744 / R32)
ul [Installed valve type T3] 2
1=EX4 2=EXS 3 = EX6
su_|Start v ng (% 10 1100 50
u9 |Start ope uration (second) |30 5
uL [Low superheat alarm function o e ] 4
0 = disable (for flooded evaporator)
1 = enable aulo reset 2 = enable manual reset
Cut-out at 0.5K (if it maintains | min.): Cut-in immediately at 3K
uS [Superheat set-point (K) I I
(auto or manual) 3 30 6 |
7“1,, —_— —l “,j I 30 ! -
u2 [MOP lunction 10 uiF o

0 =disable | = cnable

u3 [MOP set-point (°C) saturation temperature | ¢ | * [ **
**) Factory setting is according to selected refrigerant (u0)

+13°C-R22 ~15°C- R134a +7°C - R507
+7°C - R404A 15°C - R410A
+50°C -RI124 0°C - R407A
+10°C - R40TF +10°C - R32 +12°C - R448A
#12°C -R449A  +19°C - R450A +13°C-R513A

+24°C - R1234ze
*) Min. and Max. setting values are dependent to selected type of
refrigerant

5 |Units conversion TolT 1T o
0 =<C 1 =°F, R, psig |
(Psig values are divided by 10. Lxample: Display

11 |Value to show 0

0 = Measured sunerheat (K1 | = Measured svanamtine nescenns (h
—

&»

Nahrét na OneDrive



Preciznéjsi vicestupnoveé rizeni vykonu chladiciho agregatu
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